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ELEKTRODFRASEN "NETT”

Forutsattningen for ett gott svetsresultat ar = :
punktsvetsel ektrodernas form. En elektrod St | =50
fig.1 f&r efter upprepade putsningar med fil pog 7
den form som visas pa fig.2 Skall elektroden :
aersdlastill sin ursprungligaform sker det . ; :

oftast med svarvning. Med elektrodfrésen ——] ‘4|

NETT kan justeringen utforas utan att | !
elektroderna behover lossas fran maskinen. |

Fréastrissan &r placerad i en hdlare med
gparranordning el ektrodfrasen behtver g
vridas runt. Frasning sker med fram och
atergaende rorelse.

Fréstrissan & utbytbar och tillverkas som
standard fér elektroder £ Y2'— 34" med
toppvinkel 120° och 5 mm punktdiameter.
Praktiska forsok har visat att den
utformningen pa punktsvetsel ektroder ar
den mest ekonomiska med tanke pa
forditningen.

Elektroder med mindre toppdiameter har
samre kylformaga och fordits darfor
hastigare.




